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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。

本标准代替JG/T 260-2009《建筑幕墙用高压热固化木纤维板》，本标准与JG/T 260-2009相比，主要技术内容变化如下：

—— 修改了标准的范围（见第1章）；

—— 修改了标准的规范性引用文件（见第2章）；

—— 删除了普通型幕墙用高压热固化木纤维（HPL）芯板、阻燃型幕墙用高压热固化木纤维（HPL）芯板、色斑的术语和定义，修改了建筑幕墙用高压热固化木纤维（HPL）板、装饰面层、鼓包的术语和定义（见第3章）；

—— 删除了产品名称及代号、按照形状分类、按照燃烧性能分类（见4.1）；

—— 增加了规格（见4.2）；

—— 修改了标记方法（见4.3）；

—— 修改了色差的要求（见表2）；

—— 修改了尺寸偏差（见5.2）；

—— 修改了密度、吸水率、弯曲强度、湿循环性能、尺寸稳定性、压痕直径、人工气候老化性能（氙弧灯）、抗气候激变性能、燃烧性能要求，增加了抗拉强度、甲醛释放限量（见表4）；

—— 修改了试验环境（见6.1）；

—— 增加了外观、尺寸偏差、抗拉强度、燃烧性能、甲醛释放限量的试件规格尺寸和数量，修改了密度、尺寸稳定性、表面耐污染腐蚀性能的试件规格尺寸（见表5）；

—— 修改了外观质量的试验方法（见6.3）、人工气候老化性能测定（氙弧灯）（见6.5.10），增加了抗拉强度（见6.5.4）、甲醛释放量（见6.5.13）的试验方法；

—— 修改了出厂检验项目及型式检验项目（见7.3）；

—— 修改了出厂检验及型式检验的组批规则（见7.4.1）；

—— 修改了抽样方法、判定规则（见7.4.2、7.5）；

—— 删除了原标准的附录A。

本标准由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本标准由住房和城乡建筑部建筑制品与构配件标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：河南省建筑科学研究院有限公司、特莱仕（上海）千思板制造有限公司。

本标准参加起草单位：木材节约发展中心、上海步青科技发展有限公司、河南省建筑工程质量检验测试中心站、河南永威安防股份有限公司、国家建筑材料测试中心、中国建材检验认证集团股份有限公司。

本标准主要起草人：

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

—— JG/T 260-2009。

建筑用高压热固化木纤维板

1　 范围

本标准规定了建筑用高压热固化木纤维板的术语和定义、分类、规格和标记、要求、试验方法、检验规则及标志、随行文件、包装、运输和贮存。

本标准适用于建筑幕墙及其他室外装饰用板。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 250  纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 6560  十字槽盘头自挤螺钉

GB/T 6561  十字槽沉头自挤螺钉

GB/T 6562  十字槽半沉头自挤螺钉

GB/T 6563  六角头自挤螺钉

GB/T 6564.1  内六角花形圆柱头自挤螺钉

GB 8624-2012  建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T 9174  一般货物运输包装通用技术条件

GB/T 16259-2008  建筑材料人工气候加速老化试验方法

GB/T 17657-2013  人造板及饰面人造板理化性能试验方法

GB 18580-2017  室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量

GB/T 19367-2009  人造板的尺寸测定

3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

建筑幕墙用高压热固化木纤维板  high-pressure laminates-sheets based on thermosetting resins for curtain wall

以木纤维/浸渍纸和具有阻燃性能的热固化树脂为主要材料，添加抗老化剂，采用温度不小于120℃、压强不小于7MPa工艺生产的具有单面或双面装饰面层的难燃板材，其代号为HPL。

装饰面层  decorative finish
经过树脂浸渍和电子束固化工艺处理后形成的具有装饰效果的面层。

鼓包  bulge
由于产品含有杂物或气泡引起的表面凸起。

4　 分类、规格和标记

4.1　 分类

按装饰面层数量可分为：

a) 单面板，代号为DM；

b) 双面板，代号为SM。

4.2　 规格

常见规格见表1。

表1　 常见规格

单位为毫米

	项目
	规格

	长度
	4270、3650、3050、2550

	宽度
	2130、1860、1530

	厚度
	6、8、10、13


4.3　 标记

按产品名称、装饰面层数量、规格、标准号顺序进行标记。

长度为3650mm、宽度为1860mm、厚度为10.0mm的双面高压热固化木纤维板，标记为：HPL SM 3650×1860×10.0 JG/T 260-201X。

5　 要求

5.1　 外观质量

应符合表2的规定。

表2　 外观质量

	缺陷名称
	要求

	
	装饰面
	非装饰面

	色斑
	任意1m²板面内存在色斑的总面积≤2.0mm²；

一块整板面积内的任一单块色斑面积≤2.5mm²
	—

	表面划痕
	不允许
	—

	表面压痕
	不允许
	—

	色差
	不允许
	—

	光泽不匀
	不明显
	—

	边角缺陷
	不允许
	单个最大长度≤200mm，最大宽度≤5mm，允许4处

	鼓包
	不允许
	直径≤3mm，间距≥300mm，允许6个

	分层
	不允许
	不允许

	表面龟裂
	不允许
	不允许


5.2　 尺寸偏差

应符合表3的规定。

表3　 尺寸偏差

	项目
	允许偏差

	长度/mm
	0~5

	宽度/mm
	0~5

	厚度t/mm
	5.0≤t＜8.0
	±0.4

	
	8.0≤t＜12.0
	±0.5

	
	12.0≤t＜16.0
	±0.6

	对角线/mm
	≤名义对角线长度值的0.5%

	边缘直度/（mm/m）
	≤1

	翘曲度/%
	厚度t/mm
	5.0≤t＜8.0
	≤0.4

	
	
	8.0≤t＜12.0
	≤0.3

	
	
	12.0≤t＜16.0
	≤0.2


5.3　 性能

应符合表4的规定。

表4　 性能

	项目
	要求

	密度/（g/cm3）
	≥1.35

	吸水率/%
	≤0.5

	弹性模量/MPa
	≥9000

	弯曲强度/MPa
	≥120

	抗拉强度/MPa
	≥70

	湿循环性能
	弯曲强度/MPa
	≥120

	
	吸水厚度膨胀率/%
	≤0.5

	
	外观
	表面无鼓包、无龟裂，颜色及光泽无变化

	表面耐划痕性能
	≥1.0N，无整圈划痕

	尺寸稳定性/（mm/m）
	≤3

	表面耐污染腐蚀性能
	无污染、无腐蚀

	抗冲击性能
	表面状况
	无龟裂

	
	残余压痕直径/mm
	单个值≤6

	人工气候老化性能（氙弧灯）
	牢度等级
	4~5

	
	外观
	试件表面无鼓包、无龟裂

	抗气候激变性能a
	表面质量
	试件表面无鼓包、无龟裂和分层

	
	弯曲强度/MPa
	经试验后试件的弯曲强度不应小于实测值的95%

	燃烧性能
	不应低于B1（s2、d1、t1）级

	甲醛释放限量
	不应低于GB 18580-2017的E1级

	a    抗气候激变性能仅适用于建筑气候严寒地区和寒冷地区。


6　 试验方法

6.1　 试验环境及预处理

标准实验室环境条件为温度（23±2）℃、相对湿度（50±10）%Rh；试验前，试件应在该环境下放置24h。

6.2　 试件

试件的规格尺寸和数量应符合表5的规定。试件应边棱平直，相邻两边为直角，加工质量和表面应符合本标准5.1和5.2的规定。

表5　 试件规格尺寸和数量

	检验项目
	试件规格尺寸（长×宽）/mm
	试件数量/个

	外观质量
	整板
	3

	尺寸偏差
	整板
	3

	密度
	50×50
	3

	吸水率
	100×100
	3

	弹性模量
	（20h+50）×50
	6

	弯曲强度
	
	6

	抗拉强度
	按GB/T 17657-2013中4.2、4.3的规定
	6

	湿循环性能
	（20h+50）×50
	6

	
	50×50
	6

	表面耐划痕性能
	100×100
	3

	尺寸稳定性
	120×120
	3

	表面耐污染腐蚀性能
	任何尺寸
	3

	抗冲击性能
	230×230
	3

	人工气候老化性能（氙弧灯）
	按试验设备要求
	3

	抗气候激变性能
	（20h+50）×50
	8

	燃烧性能
	按GB 8624-2012的规定

	甲醛释放限量
	按GB 18580-2017的规定

	注： h表示板厚度。


6.3　 外观质量

在室外非阳光直射的自然光线下，距试件1.5m的距离目测；对需要尺寸测量的缺陷，采用最小分度值不大于0.1mm的测量器具进行测量。

6.4　 尺寸偏差

6.4.1　 长度和宽度

应按GB/T 19367-2009中8.2的规定进行。

6.4.2　 厚度

应按GB/T 19367-2009中8.1的规定进行。

6.4.3　 对角线

用刻度为1mm的钢卷尺测量同一张板上两对角线长度，并计算测量值与名义对角线长度值的差。对角线偏差为其中最大差值与名义对角线长度之比，用百分数表示，精确到0.1%。

6.4.4　 边缘直度

应按GB/T 19367-2009中8.4的的规定进行。

6.4.5　 翘曲度

6.4.5.1 测量方法

将板的凹面向上放置在水平台面上，分别在两个对角线方向上用细钢丝靠准两个对角并将其绷紧，用塞尺测量板面与细钢丝之间的最大弦高，用刻度为1mm的钢卷尺测量对角线长度。测量过程中，除板材的自重之外，不应施加任何外力。

6.4.5.2 结果表示

翘曲度为最大弦高与相应对角线长度之比，用百分数表示。分别计算两条对角线方向上的翘曲度，精确到0.1%，取其中大者为该板翘曲度。

6.5　 性能

6.5.1　 密度

按GB/T 17657-2013中4.2的规定进行。

6.5.2　 吸水率

按GB/T 17657-2013中4.6的规定进行。

6.5.3　 弯曲强度和弹性模量

按GB/T 17657-2013中4.7的规定进行。

6.5.4　 抗拉强度

按GB/T 17657-2013中4.24的规定进行。

6.5.5　 湿循环性能

按GB/T 17657-2013中4.14的规定进行。

6.5.6　 表面耐划痕性能

按GB/T 17657-2013中4.39的规定进行。

6.5.7　 尺寸稳定性

按GB/T 17657-2013中4.34的规定进行。

6.5.8　 表面耐污染腐蚀性能

按GB/T 17657-2013中4.41的规定进行。试剂采用硫酸水溶液（体积分数0.5%）和水泥、石灰、水混合物（配合比1：1：1）。

6.5.9　 抗冲击性能

按GB/T 17657-2013中4.51的规定进行。落球高度为1.8m，测量残余压痕直径，取平均值作为试验结果。

6.5.10　 人工气候老化性能（氙弧灯）

按GB/T 16259-2008方法A的规定进行暴露试验，采用波长320nm＜λ≤360nm的相对光谱，老化时间为3000h，累计辐照度总量不低于6000MJ/m²。

距试件50cm处，用肉眼检查试件表面的色变；根据GB/T 250标准中牢度等级的规定评价。

6.5.11　 抗气候激变性能

6.5.12.1  原理

确定试件对温度和相对湿度反复急剧变化循环的抵抗能力。

6.15.12.2  仪器与材料

仪器与材料应符合下列规定：

a) 低温水箱；

b) 空气对流干燥箱；

c) 恒温恒湿箱；

d) 乙醇：95%（V/V），工业级；

e) 脱脂纱布。
6.15.12.3  试件

将8个试件分为2组，其中一组进行抗气候激变性能试验，另一组作为对比样品放置于本标准6.1规定的环境中。

6.15.12.4  试验步骤、试验条件

用脱脂纱布蘸少许乙醇将试件表面擦净、晾干，按照表6规定的10个步骤为一个循环周期，一共进行4次循环。经4次循环后，取出试件，立即放置在温度为（23±3）℃，相对湿度为（50±5）%RH的恒温恒湿箱中，保持24h。应立即进行下述检验、试验：

a) 在自然光下，距离试件0.5m处，从不同的角度对经过抗天气激变性能试验的4个试件的表面进行检查。

b) 按照GB/T 17657-2013三点弯曲法的规定，分别测定2组试件的弯曲强度。

表6　 抗气候激变性能试验步骤和试验条件

	试验步骤
	试验条件

	
	试验设备
	持续时间/h
	试验温度/℃
	相对湿度/%
	模拟气候

	第1步
	恒温恒湿箱
	8±0.2
	80±3
	90±5
	湿热

	第2步
	干燥箱
	16±0.2
	80±3
	
	干热

	第3步
	恒温恒湿箱
	8±0.2
	80±3
	90±5
	湿热

	第4步
	低温冰箱
	16±0.2
	-20±3
	
	干冷

	第5步
	恒温恒湿箱
	8±0.2
	80±3
	90±5
	湿热

	第6步
	干燥箱
	16±0.2
	80±3
	
	干热

	第7步
	低温冰箱
	8±0.2
	-20±3
	
	干冷

	第8步
	干燥箱
	16±0.2
	80±3
	
	干热

	第9步
	恒温恒湿箱
	8±0.2
	80±3
	90±5
	湿热

	第10步
	低温冰箱
	16±0.2
	-20±3
	
	干冷

	注1： 试件在“干冷”的模拟气候下，持续时间不受限制，但不应少于表中相应步骤规定时间；

注2： 各个步骤之间进行试件转移时速度应尽量快，以免影响试验结果。


6.5.12.5  结果表示

a) 表面质量：经试验后的4个试件的表面是否有龟裂、鼓包和分层，并按照表2的规定进行对比和评定。

b) 弯曲强度：用经抗气候激变性能试验的4个试件的弯曲强度的算术平均值除以4个对比样品弯曲强度的算术平均值的百分数来表示，精确至0.1%，并按表4的规定进行评定。

6.5.12　 燃烧性能

按GB 8624-2012中5.1.1的规定进行。

6.5.13　 甲醛释放量

按GB 18580-2017 1m³气候箱法的规定进行。

7　 检验规则

7.1　 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

7.2　 检验条件

7.2.1　 出厂检验

每批产品均应进行出厂检验。

7.2.2　 型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 原材料产地、和影响产品质量的重要辅助材料发生变动时；

b) 生产工艺发生较大变化时；

c) 老产品转厂生产时；

d) 停产6个月或6个月以上，恢复生产时；

e) 生产环境和气候变化较大时；

f) 正常生产时，每年不少于一次。其中耐人工气候老化性能（氙弧灯）、抗气候激变性能、燃烧性能的检验每两年进行一次。

7.3　 检验项目

检验项目应符合表7的规定。

表7　 检验项目

	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	标准条文

	1
	外观质量
	●
	●
	5.1

	2
	尺寸偏差
	●
	●
	5.2

	3
	密度
	●
	●
	5.3

	4
	吸水率
	●
	●
	

	5
	弹性模量
	○
	●
	

	6
	弯曲强度
	○
	●
	

	7
	抗拉强度
	○
	●
	

	8
	湿循环性能
	○
	●
	

	9
	表面耐划痕性能
	○
	●
	

	10
	尺寸稳定性
	○
	●
	

	11
	表面耐污染腐蚀性能
	○
	●
	

	12
	抗冲击性能
	○
	●
	

	13
	人工气候老化性能（氙弧灯）
	○
	●
	

	14
	抗气候激变性能
	○
	●
	

	15
	燃烧性能
	○
	●
	

	16
	甲醛释放限量
	○
	●
	

	注1： ●表示必须进行检验的项目；

注2： ○表示需要时进行检验的项目。


7.4　 组批与抽样

7.4.1　 组批

以连续生产的同一类别、同一规格、同一图案或颜色的产品1200张为一批。不足1200张的按一批计算。

7.4.2　 抽样

7.4.2.1 出厂检验

按所检项目的尺寸和数量要求随机抽取。

7.4.2.2 型式检验

从出厂检验合格批中随机抽取3张板进行。

7.5　 判定规则

检验结果全部符合本标准第5章要求时，判该批产品合格。若有不合格项，可从该批产品中抽取双倍样品对不合格项复检，复检结果全部符合要求时判定该批产品合格，否则判定该批产品不合格。燃烧性能试验不允许复检。

8　 标志、随行文件、包装、运输和贮存

8.1　 标志

8.1.1　 标志内容

标志应符合GB/T 191的规定。应包括标记内容、批号、商标、生产企业名称、通讯地址及生产日期等信息，且应标明“防湿”、“防潮”、“防撞”等字样。

8.1.2　 标志方法

在包装的明显部位应有下列标志：

a) 企业名称；

b) 商标；

c) 内装数量；

d) 产品规格；

e) 批号。

8.1.3　 安装顺序标志

安装方向有需求的板材，应在板材的非装饰面标明安装方向。双装饰面的板材应在包装内另附加指示安装方向的标志。
8.2　 随行文件

产品包装中应随行提供质量检验记录、质量保证文件、合格证和产品加工技术指导性文件。产品加工技术指南参见附录A。

8.3　 包装

产品包装应符合GB/T 9174的有关规定。包装方法应适应所选择的运输方法，防止产品受到磕碰、划伤和污损。

8.4　 运输

产品运输过程中，应采取防湿、防暴晒、防磕碰措施，平齐堆放，严禁重压。

8.5　 贮存

产品应贮存在通风、阴凉、干燥处，应平放在木托架上。堆放高度应适宜，防止损伤产品。板材应按品种、类别、规格分别堆放，每堆应有相应的标记。

附　录　A 
（资料性附录）
建筑用高压热固化木纤维板材加工指南

A.1　 范围

本指南适用于建筑用高压热固化木纤维板的机械加工制作。

A.2　 加工分类

加工分为车间加工和现场加工。主要加工工序宜在工厂车间内完成，尺寸无法确定的边角板块宜采用现场加工，可使用轻便或手提设备在现场搭设的工作台加工。

A.3　 设备

A.3.1　 设备选用原则

选用加工设备时，应优先选用木工加工机械，其次是铝合金专用加工机械或塑料加工机械，加工刀具及钻头应采用硬质合金或金刚石材质。

A.3.2　 锯切设备

锯切时，宜选用工作台面较大、锯片箱的工作行程能满足一次切割成型的导轨式切割机，如：加工中心、推台锯等设备。

A.3.3　 钻孔设备

在板材上钻孔时，宜采用台式钻床，并配置进行盲孔加工的限位装置。

A.3.4　 可用设备

石材切割机、手提式曲线锯、手电钻等。

A.4　 工艺参数

A.4.1　 锯切

A.4.1.1　 导轨式切割机

导轨式切割机的锯切应符合下列规定：

a) 锯片直径：300mm~355mm，锯齿数：72个~96个，主锯片转速：3000r/min~6000r/min，转速宜为：4500r/min；

b) 选用硬质合金或金刚石锯片，匀速推进；

c) 锯片外露高度宜为锯片直径的十分之一，在进行批量切割之前，应采用样板进行反复试验；

d) 严禁采用液体进行冷却、润滑。需要时，应采用干净、干燥的压缩空气冷却。

A.4.1.2　 划线锯

锯片直径：120mm，主锯额定功率：4000W~5000W，转速：9000r/min,硬质合金锯片，锯齿数：40个~60个，其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

A.4.1.3　 石材切割机、手提式曲线锯

a) 石材切割机：额定功率：1100W，空载转速：11000r/min，硬质合金锯片，锯片直径：110mm，锯齿数：40个，其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

b) 手提曲线锯：额定功率：400W，冲程速度：3000r/min，其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

A.4.2　 铣榫槽

A.4.2.1　 单轴木工铣床

额定功率：3000W，主轴转速10000r/min，硬质合金铣刀，切削量和推进速度应经试验确定。其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

A.4.2.2　 手提雕刻机

额定功率：1050W，转速23000r/min，硬质合金铣刀，切削量和推进速度应经试验确定。其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

A.4.3　 钻孔

A.4.3.1　 钻通孔

采用硬质合金钻头，从装饰面进刀。钻床或手枪钻都应配置限位装置。其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

A.4.3.2　 钻盲孔

采用硬质合金钻头，钻床或手枪钻都应配置限位装置。钻孔后，板材剩余厚度不应小于
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mm，其他要求见本标准A.4.1.1中b)、c）、d）的规定。

A.5　 自攻螺钉选用和预制螺钉孔

采用自攻螺钉安装配件时，宜预制螺钉安装孔。钻头直径可按0.65×螺钉公称直径确定；不应选用墙板自攻螺钉；宜采用不带尖头的自攻锁紧螺钉，且应符合GB/T 6560、GB/T 6561、GB/T 6562、GB/T 6563、GB/T 6564.1的规定。

A.6　 其他

加工厂房应通风良好；成品和半成品不应直接堆放在地面，堆放高度适当，并有明显标志；加工过程中和加工后进行表面清洁时，应采用干净、干燥的压缩空气吹净后，再用干净、干燥抹布一个方向轻轻擦拭，不应使用液体类清洁剂。
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