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城镇直埋供热管网保温管道系统接头保温技术条件
1 [bookmark: _Toc226874397][bookmark: _Toc265739620][bookmark: _Toc269733773][bookmark: _Toc269733992][bookmark: _Toc269734703][bookmark: _Toc269734927][bookmark: _Toc269735166][bookmark: _Toc271612516][bookmark: _Toc277341630][bookmark: _Toc277341870][bookmark: _Toc278552947][bookmark: _Toc278786884][bookmark: _Toc300056896][bookmark: _Toc301183503][bookmark: _Toc301183620][bookmark: _Toc301183715][bookmark: _Toc301183762][bookmark: _Toc301183792][bookmark: _Toc306787622][bookmark: _Toc512243591][bookmark: _Toc523503935]范围
本标准适用于介质设计压力小于或等于2.5MPa，介质温度不高于120℃，偶然峰值温度不高于140℃的预制直埋热水保温管（以下简称热水管）接头保温及介质温度小于或等于350℃的钢外护管预制直埋蒸汽保温管（以下简称蒸汽管）接头保温。主要技术内容包括范围、规范性引用文件、术语和定义、接头分类及适用条件、安装、要求、试验方法和检验规则等。
2 [bookmark: _Toc265739621][bookmark: _Toc269733774][bookmark: _Toc269733993][bookmark: _Toc269734704][bookmark: _Toc269734928][bookmark: _Toc269735167][bookmark: _Toc271612517][bookmark: _Toc277341631][bookmark: _Toc277341871][bookmark: _Toc278552948][bookmark: _Toc278786885][bookmark: _Toc300056897][bookmark: _Toc301183504][bookmark: _Toc301183621][bookmark: _Toc301183716][bookmark: _Toc301183763][bookmark: _Toc301183793][bookmark: _Toc306787623][bookmark: _Toc512243592][bookmark: _Toc523503936]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK11]GB/T 8923.1-2011  涂覆涂料前钢材表面处理  表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级
GB/T 13350  绝热用玻璃棉及其制品
GB/T 23257-2017  埋地钢质管道聚乙烯防腐层 
GB/T 29046-2012  城镇供热预制直埋保温管道技术指标检测方法
GB/T 29047-2012  高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件
GB/T 34336  纳米孔气凝胶复合绝热制品
GB/T 34611 硬质聚氨酯喷涂聚乙烯缠绕预制直埋保温管
GB 50264  工业设备及管道绝热工程设计规范
GB/T XXXXX  城镇供热钢外护管真空复合保温预制直埋管及管件
    CJJ 28  城镇供热管网工程施工及验收规范
    CJJ/T 81  城镇供热直埋热水管道技术规程
CJJ/T 104  城镇供热直埋蒸汽管道技术规程
CJJ/T 254  城镇供热直埋热水管道泄漏监测系统技术规程
CJ/T XXXXX  城镇供热预制直埋蒸汽保温管及管路附件
NB/T 47013.3  承压设备无损检测 第3部分：超声检测
SY/T 0063  管道防腐层检漏试验方法
3 [bookmark: _Toc300056898][bookmark: _Toc301183505][bookmark: _Toc301183622][bookmark: _Toc301183717][bookmark: _Toc301183764][bookmark: _Toc301183794][bookmark: _Toc306787624][bookmark: _Toc512243593][bookmark: _Toc523503937]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
接头
将相邻管道和/或管件连接形成一体所需的结构。
3.2
热缩带式接头
由高密度聚乙烯外护层、热缩带及保温层组成的接头结构形式。
3.3
电熔焊式接头
    由电熔焊式带状套筒、电热熔丝及保温层组成的接头结构形式。
3.4
热收缩式接头
由交联聚乙烯外护层、密封胶及保温层组成的接头结构形式。
3.5
    双密封式接头
两种密封系统分别安装在同一接头上，彼此相互独立，互不影响，在接头运行过程中分别起作用。
3.6	
接头保温层
填充在工作钢管和/或管件、接头外护和相邻管端间的保温材料。
3.7	
聚乙烯焊接
在一定时间内，通过持续加热、加压，使聚乙烯间熔融连接。
4 [bookmark: _Toc512243594][bookmark: _Toc523503938]接头分类及适用条件
4.1  分类
4.1.1  热水管接头可分为热缩带式接头、电熔焊式接头、热收缩式接头和双密封式接头。
4.1.2  蒸汽管接头包含可拉动接头和不可拉动接头。
4.2  适用条件
4.2.1  热水管道
4.2.1.1  当工作钢管管径小于或等于DN200时，可采用热缩带式或热收缩式接头。
4.2.1.2  当工作钢管管径大于DN200，且小于DN500时，可采用热缩带式、热收缩式或电熔焊式接头。
4.2.1.3  当工作钢管管径大于等于DN500时，宜采用电熔焊式接头。
4.2.1.4  根据设计要求或管网工况条件可选择双密封式接头形式。
4.2.2  蒸汽管道
4.2.2.1  接头处钢外护管相对工作管可移动时，宜采用可拉动接头。
4.2.2.2  接头处钢外护管相对工作管不可移动时，应采用不可拉动接头。
5 [bookmark: _Toc523503939][bookmark: _Toc512243595]安装
[bookmark: _Toc523503940]5.1  一般要求
5.1.1  接头保温应在工作钢管安装完毕及焊缝检测合格、强度试验合格后进行。
5.1.2  保温接头的整体寿命应不低于管道的设计使用寿命。
5.1.3  保温接头的保温结构、保温材料的性能应与工厂预制的保温管相同。
5.1.4  保温接头应实现管道整体密封防水。
5.1.5  保温接头应能整体承受管道在土壤中轴向运动时产生的轴向力和剪切力。
5.1.6  保温接头应能整体承受管道运动时产生的径向力和弯矩。
5.1.7  保温接头应能整体承受由于温度和温度变化带来的影响。
5.1.8  保温接头安装过程中的每个独立的步骤都应遵循接头保温供应商的安装工艺要求，现场安装的接头性能应与型式检验质量水平一致。
5.1.9  施工过程中应对保温管的保温层采取防潮措施，应在沟内无积水、非雨天的条件下进行干式作业。保温层不得进水或受潮。如因雨水、受潮或结露而导致保温层潮湿时，应进行加热烘干处理或清除潮湿的保温层后方可施工。
5.1.10  接头处工作钢管表面应进行清理，去除铁锈、轧钢鳞片、油脂、灰尘、漆、水分或其他沾染物。
5.1.11  热收缩套宜采用交联形式，且应采用PE80级及以上高密度聚乙烯原料。
5.1.12 热水管接头保温应采用机器发泡。接头发泡时应采取排气措施，接头处的保温层与保温管之间不应有空隙。发泡完成后聚氨酯泡沫应充满整个接头，且发泡孔处应有少量泡沫溢出。
5.1.13  热水管接头保温采用双密封式接头时，其中每种接头的密封形式和双密封组合形式都应符合6.1中的相应规定。
5.1.14  蒸汽管接头钢外护管的材质和性能应不低于主管道钢外护管，不一致时应与主管道外护管具有良好的可焊性。
5.1.15  蒸汽管接头钢外护管的防腐材料与性能应与主管道钢外护管的防腐材料一致或相匹配，且应满足相应标准的要求。
5.1.16 蒸汽管接头保温前应拆除主管道管端防止工作管和外护管相对位移而设置的临时固定装置。
5.1.17  蒸汽管接头的保温材料与两侧直管和/或管件的保温材料应紧密衔接，不应有缝隙。保温层同层应错缝、内外层应压缝。内外层接缝应错开100mm～150mm。
5.1.18在蒸汽管接头处，钢外护管焊缝部位的保温材料层的外表面应衬垫耐烧穿的保护材料。
5.1.19  蒸汽管接头的钢外护管焊接时应对防腐层进行防护。
5.1.20  接头材料可用任何不损伤性能的方法进行标识，标识应能经受住运输、贮存影响。
5.1.21  接头材料在存放过程中应根据材料特性采取相应的防护措施。接头材料的贮存地应远离热源和火源，不应受烈日照射、雨淋和浸泡，露天存放时应用篷布遮盖。
5.1.22  接头材料在运输和装卸过程中，严禁碰撞、抛摔和在地面直接拖拉滚动。
5.1.23  接头材料应提供出厂质量检测报告和产品合格证。
[bookmark: _Toc523503941]5.2  安装人员资质能力
5.2.1  接头安装人员应接受与该保温系统和接头类型相关的安装培训，并取得相应有效的资质证书后方可进行接头保温施工。
5.2.2  安装人员应持有接头保温设备和施工工艺操作的作业指导文件。
[bookmark: _Toc523503942]5.3  工作环境
5.3.1  接头处工作坑应比正常沟槽断面加深、加宽，工作坑的最小长度应满足现场焊接和接头保温的要求工作坑的尺寸至少应符合表1的规定，工作坑示意图见图1：  
[image: ]  [image: ]
图1  工作坑示意图

                             表1  工作坑尺寸                       单位为毫米
	工作管工程直径
	工作坑加宽宽度W
	工作坑加深深度H
	工作坑最小长度L

	
	
	
	单层密封接头
	双层密封接头

	≤DN500
	300～350
	400
	950
	1100

	＞DN500
	400～500
	400
	950
	1100


5.3.2  使用聚氨酯发泡时，环境温度宜为25℃，且不应低于10℃，管道表面温度不应超过50℃。聚氨酯原料的温度宜控制在20～40℃。
[bookmark: _Toc523503943]5.4  设备
5.4.1 电熔焊设备
5.4.1.1  电熔焊式接头应采用专用可控温塑料焊接设备。
5.4.1.2  电熔焊设备应具有显示焊接电压、电流、时间的功能。
5.4.1.3  电熔焊设备应具备电压和/或电流调节、时间设定和记录功能。
5.4.2  发泡设备
5.4.2.1  接头发泡设备的输出量应能满足各规格接头发泡量的需求。
5.4.2.2  发泡设备宜具备聚氨酯原料温度调节功能。
5.4.2.3  发泡前应对设备进行发泡测试，在泡沫质量、发泡反应参数合格及发泡设备输出量及配比正常的情况下方可进行接头保温施工。 
[bookmark: _Toc523503944]5.5  泄漏监测系统
热水管接头中泄漏监测系统的施工应符合CJJ/T 254的规定。
[bookmark: _Toc523503945]5.6  接头施工
5.6.1  热水管接头
5.6.1.1  热缩带式接头
a）外护层两端与保温管外护层表面的搭接长度应一致，两端搭接长度之差不大于20mm,且单侧搭接长度不应小于100mm。
b）接头搭接部位的保温管外护层表面应打磨至表面粗糙，去除外护层表面的氧化层, 用酒精等将保温管外护层打磨处擦拭清理干净。 处理过程中应注意防火。
c）按热缩带产品说明书的要求控制预热温度。预热后应采用接触式测温仪或经接触式测温仪校准的红外线测温仪测温，应至少测量沿保温管外护层表面圆周方向均匀分布4个点的温度，测量温度结果应符合产品说明书的要求。用红外测温仪测温时，应根据校准结果对测温的数据进行修正。
d）应采用无污染的加热方式对管道表面补口部位进行加热，加热过程不应损坏保温管外护层。
e）热缩带加热时应控制火焰强度，缓慢移动火把对热缩带连续加热，不应对热缩带上任意一点长时间烘烤。收缩过程中用指压法检查胶的流动性。
f）热缩带收缩完成后，表面应平整、无皱折、无气泡、无空鼓、无烧焦炭化等现象。热缩带周向应有胶均匀溢出。固定片与热缩带搭接部位的滑移量不应大于5mm。
g）发泡前应对接头外护100%进行气密性检验，且应符合6.1.3的要求。
[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK12]h）发泡结束后，清除发泡孔和通气孔处溢出的泡沫，并密封外护层上的发泡孔和通气孔，密封宜采用盖片。
5.6.1.2  电熔焊式接头
a）应采用专用工具处理保温管外护层表面与电热熔套筒搭接的区域，及电热熔套筒横缝搭接区域，去除表面氧化层。
b）清除表面处理后的碎屑，用酒精等将保温管外护层打磨处和电热熔套筒内表面擦拭清理干净。处理过程中应注意防火
c）在接头空腔中对应电熔焊式带状套筒横缝搭接区域的位置宜安装支撑架。
d）电熔焊式带状套筒与接头两侧保温管外护层的搭接长度应一致，两端搭接长度之差不大于20mm,且单侧搭接长度不应小于100mm。
e）发泡前应100%进行气密性检验，且应符合6.1.3的要求。
f）发泡结束后，清除发泡孔和通气孔处溢出的泡沫，用焊塞焊接密封外护层上的发泡孔和通气孔，焊塞外宜采用盖片进行密封。。
5.6.1.3  热收缩式接头
a）工作钢管焊接前，应将热收缩套袖安装在保温管的一侧管端，且在工作钢管焊接过程中，不得损伤热收缩套袖,热收缩套袖内表面应保持清洁，不应有水、灰尘及泥土等污物。
b）热收缩套袖安装前，应将密封胶安装在保温管外护层的相应位置。
c）热收缩套袖与两侧保温管外护层的搭接长度应一致，两端搭接长度之差不大于20mm,且单侧搭接长度不应小于100mm。
d）热收缩套袖的打磨、预热和收缩过程应符合5.6.1.1的规定。
e）热收缩套袖收缩后，应平整、无皱折、无气泡、无空鼓、无烧焦碳化等现象。
5.6.1.4  双密封式接头
    双密封式接头安装应分别符合每种接头形式的安装规定。
5.6.2  蒸汽管接头
5.6.2.1  可拉动接头保温完成后，拉动一侧钢外护管与另外一侧钢外护管对接。拉动钢外护管时不应露出内置导向支架或内置滑动支架。
5.6.2.2  不可拉动接头保温完成后，应在该位置安装钢外护管。
5.6.2.3  接头处钢外护管防腐前应进行预处理，且应符合6.2.2.3的要求。。
5.6.2.4  防腐层应符合6.2.3和6.2.4的规定。
6 [bookmark: _Toc512243596][bookmark: _Toc523503946]要求
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: _Toc512243597][bookmark: _Toc523503947]6.1  热水管接头
[bookmark: _Toc269734708][bookmark: _Toc269734932][bookmark: _Toc269735171][bookmark: _Toc271612521][bookmark: _Toc277341635][bookmark: _Toc277341875][bookmark: _Toc278552952][bookmark: _Toc278786889][bookmark: _Toc300056901][bookmark: _Toc301183508][bookmark: _Toc301183625][bookmark: _Toc301183720][bookmark: _Toc301183767][bookmark: _Toc301183797][bookmark: _Toc306787627][bookmark: _Toc512243598][bookmark: _Toc512243696]6.1.1  保温层
聚氨酯保温层的泡孔尺寸、密度、压缩强度、闭孔率和吸水率应符合GB/T 29047的规定。
[bookmark: _Toc512243599][bookmark: _Toc512243697]6.1.2  外护层
6.1.2.1  热缩带式接头应符合下列规定：
a）热缩带式接头外护层材料的外观、炭黑弥散度、炭黑含量、熔体质量流动速率、热稳定性、密度、拉伸屈服强度与断裂伸长率、耐环境应力开裂应符合GB/T 29047的规定。
b）热缩带式接头外护层与保温管外护层的熔体质量流动速率的差值不应大于0.5g/10min（5kg，190℃）。
c）热缩带的外观、厚度、拉伸强度、断裂标称应变、维卡软化点、搭接剪切强度（PE/PE）应符合GB/T 23257的规定。
d）热缩带式接头所用热缩带与保温管外护层间的剥离强度不应小于60N/10mm。
e）热缩带应按管径选用配套的规格，不同管径选用热缩带的宽度、热缩带与保温管外护层的搭接长度应符合表2的规定。
               表2  热缩带宽度及与保温管外护层搭接长度要求        单位为毫米
	保温管工作管管径范围
	热缩带宽度
	单侧搭接长度

	DN≤150
	≥150
	≥70

	150 ＜DN≤450
	≥225
	≥100

	DN＞450
	≥300
	≥150


6.1.2.2  电熔焊式接头应符合下列规定：
    a）电熔焊式接头外护层材料的外观、炭黑弥散度、炭黑含量、熔体质量流动速率、热稳定性、密度、拉伸屈服强度与断裂伸长率、耐环境应力开裂应符合GB/T 29047的规定。
b）电熔焊式接头外护层与保温管外护层的熔体质量流动速率的差值不应大于0.5g/10min（5kg，190℃）。
6.1.2.3  热收缩式接头应符合下列规定：
热收缩套袖的外观、拉伸强度、断裂标称应变、维卡软化点、搭接剪切强度（PE/PE）应符合GB/T 23257的规定。
[bookmark: _Toc512243600][bookmark: _Toc512243698]6.1.3  气密性
热水管接头外护层应做气密性检测，且应在接头外护层冷却到40℃以下进行。气密性检验的压力应为0.02MPa，保压时间不应小于2min，不漏气为合格。对于无法开孔的接头外护层可不做气密性检测。
[bookmark: _Toc512243601][bookmark: _Toc512243699]6.1.4  耐土壤应力性能
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]6.1.4.1  保温接头应进行土壤应力砂箱试验，循环往返100次以上应无破坏。
6.1.4.2 耐土壤应力性能检测后，应进行水密性检测。在水温(23±2)℃、保持30kPa恒压24h的条件下，不应有水渗入接头内部。
[bookmark: _Toc512243602][bookmark: _Toc512243700]6.1.5  焊缝耐环境应力开裂
电熔焊式接头的焊缝耐环境应力开裂的失效时间不应小于300h。
[bookmark: _Toc512243603][bookmark: _Toc523503948]6.2  蒸汽管接头
[bookmark: _Toc512243604][bookmark: _Toc512243702]6.2.1  保温层
6.2.1.1  高温玻璃棉毡保温层的外观、尺寸、密度、渣球含量、最高使用温度、导热系数应符合GB/T 13350的规定。
6.2.1.2  气凝胶毡保温层的外观、尺寸、体积密度、最高使用温度、导热系数应符合GB/T 34336的规定。
6.2.1.3  蒸汽管其他保温层材料的性能应符合CJ/T XXX-XXXX的规定。
6.2.2  钢外护管
6.2.2.1  表面锈蚀等级应符合GB/T 8923.1-2011中A、B或C的规定。
6.2.2.2  蒸汽管接头钢外护管的焊缝应进行100%超声检测，焊缝内部质量不得低于NB/T 47013.3中的Ⅱ级质量要求；当管道保温层采用抽真空技术时，焊缝内部质量不得低于NB/T 47013.3中的Ⅰ级质量要求。
6.2.2.3  防腐前钢外护管外表面应进行预处理，除锈等级应根据使用的防腐材料确定，并符合GB/T8923.1-2011中St3级的规定。
[bookmark: _Toc512243605][bookmark: _Toc512243703]6.2.3  防腐层
6.2.3.1  防腐层耐温性能不应低于70℃。
6.2.3.2  防腐层抗冲击强度不应小于5 J/mm 。
6.2.3.3  防腐层的划痕深度不应大于防腐层厚度的20%。
6.2.4  电火花检漏
蒸汽管接头钢外护管防腐完成后，防腐层应100%进行电火花检漏，以不打火花为合格。
7 [bookmark: _Toc512243606][bookmark: _Toc523503949]试验方法
[bookmark: _Toc512243607][bookmark: _Toc523503950]7.1  热水管接头
[bookmark: _Toc512243608][bookmark: _Toc512243706]7.1.1  保温层
聚氨酯保温层的泡孔尺寸、密度、压缩强度、闭孔率和吸水率应按GB/T 29046的规定进行检测。
[bookmark: _Toc512243609][bookmark: _Toc512243707]7.1.2  外护层
7.1.2.1  热缩带式接头
a）热缩带式接头外护层材料的外观、炭黑弥散度、炭黑含量、熔体质量流动速率、热稳定性、密度、拉伸屈服强度与断裂伸长率、耐环境应力开裂应按GB/T 29046的规定进行检测。
b）热缩带式接头外护层与保温管外护层的熔体质量流动速率的差值应按GB/T 29046的规定进行检测。
c）热缩带的外观、厚度、拉伸强度、断裂标称应变、维卡软化点、搭接剪切强度（PE/PE）应按GB/T 23257的规定进行检测。
d）热缩带式接头所用热缩带的剥离强度按GB/T 29046的规定进行检测。
e）采用钢直尺测量热缩带宽度和搭接长度，钢直尺的精确度为毫米。
7.1.2.2  电熔焊式接头
a）电热熔式接头外护层材料的外观、炭黑弥散度、炭黑含量、熔体质量流动速率、热稳定性、密度、拉伸屈服强度与断裂伸长率、耐环境应力开裂应按GB/T 29046的规定进行检测。
b）电热熔式接头外护层与保温管外护层的熔体质量流动速率的差值应按GB/T 29046的规定进行检测。
7.1.2.3  热收缩式接头
热收缩套袖的外观、拉伸强度、断裂标称应变、维卡软化点、搭接剪切强度（PE/PE）应按GB/T 23257的规定进行检测。
[bookmark: _Toc512243610][bookmark: _Toc512243708]7.1.3  气密性
热水管接头外护层的气密性检测应按GB/T 29046的规定进行检测。
[bookmark: _Toc512243611][bookmark: _Toc512243709]7.1.4  耐土壤应力性能
保温接头的耐土壤应力性能应按GB/T 29046的规定进行检测。
[bookmark: _Toc512243612][bookmark: _Toc512243710]7.1.5  焊缝耐环境应力开裂
试样应根据GB/T 29046-2012中5.3.1.14.2的要求进行取样。取样时应与焊缝垂直切割。试样应当覆盖整个焊缝的长度，若采用哑铃型试样，则焊接区域边缘与试样起弧位置间的距离至少为20mm。
[image: C:\Users\panos.han\AppData\Roaming\Tencent\Users\275540196\QQ\WinTemp\RichOle\93K~8OC]P@XW47JT2C3E}5R.png]
图2  焊缝耐环境应力开裂测试试样图
除本试样没有切口外（焊缝即为试样的切口），其余检测按GB/T 29046-2012中5.3.1.14的规定进行。
焊缝进行耐环境应力开裂测试时，应保证试样不发生扭曲。
如果保温管外护层和接头外护层的壁厚不同，则应根据较小的壁厚计算拉伸应力。  
[bookmark: _Toc512243613][bookmark: _Toc523503951]7.2  蒸汽管接头
[bookmark: _Toc512243614][bookmark: _Toc512243712]7.2.1  保温层
7.2.1.1  高温玻璃棉毡的外观、尺寸、密度、渣球含量、最高使用温度、导热系数应按GB/T 13350的规定进行检测。
7.2.1.2  气凝胶毡的外观、尺寸、体积密度、最高使用温度、导热系数应按GB/T 34336的规定进行检测。
7.2.1.3  蒸汽管其他保温层材料的外观和性能应按CJ/T XXX-XXXX的规定进行检测。
7.2.2  钢外护管
7.2.2.1  表面锈蚀等级的检验方法应按GB/T 8923.1-2011进行检测。
7.2.2.2  蒸汽管接头钢外护管的焊缝质量应按NB/T 47013.3的规定进行检测。
7.2.2.3  防腐前钢外护管外表面的预处理质量应按GB/T 8923.1-2011的规定进行检测。
[bookmark: _Toc512243615][bookmark: _Toc512243713]7.2.3  防腐层
7.2.3.1  防腐层的耐温性按GB/T 29046的规定进行检测。
7.2.3.2  防腐层的抗冲击强度按GB/T 29046的规定进行检测。
7.2.3.3  防腐层的划痕深度按GB/T 29046的规定进行检测。
7.2.4  电火花检漏
蒸汽管接头钢外护管防腐层的电火花检漏应按SY/T 0063的有关规定进行检测，检测电压应根据防腐层种类和防腐等级确定。
8 [bookmark: _Toc512243627][bookmark: _Toc523503952]检验规则
[bookmark: _Toc512243628][bookmark: _Toc523503953]8.1  检验分类
    接头检验分为安装检验和型式检验，检验项目及检验类型按表3执行。
[bookmark: _Toc512243629][bookmark: _Toc523503954]8.2  安装检验 
8.2.1  安装检验中外观和气密性检验为全部检验，其他检验项目为抽样检验。
8.2.2  抽样检验应按每500个接头抽检1次，每次抽检1个，抽检项目应按表3的规定执行。
8.2.3  安装检验合格判定应符合下列规定：
a）全部检验项目应全部合格；
b）抽样检验中出现不合格项时，应加倍抽样，仍不合格，则视为该批次不合格。复验结果作为最终判定依据。  
c）不合格批次未经剔除不合格品时，不应再次提交检验。
表3  检验项目
	检验项目
	安装检验
	型式检验
	要求
	检验方法

	
	全部检验
	抽样检验
	
	
	

	热
水
管
接
头
	聚氨酯保温层的泡孔尺寸、密度、压缩强度、闭孔率和吸水率
	—
	√
	√
	6.1.1
	7.1.1

	
	外护层
（热缩带）
	原材料外观
	√
	—
	√
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	
	原材料性能a
	—
	√
	—
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	
	熔体质量流动速率的差值a
	—
	√
	—
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	
	热缩带的外观
	√
	—
	—
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	
	热缩带性能
	—
	√
	—
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	
	剥离强度
	—
	√
	√
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	
	热缩带宽度和搭接长度
	—
	√
	—
	6.1.2.1
	7.1.2.1

	
	外护层
（电热熔）
	原材料外观
	√
	—
	√
	6.1.2.2
	7.1.2.2

	
	
	原材料性能a
	—
	√
	—
	6.1.2.2
	7.1.2.2

	
	
	熔体质量流动速率的差值a
	—
	√
	—
	6.1.2.2
	7.1.2.2

	
	外护层
（热收缩）
	热收缩套袖的外观
	√
	—
	—　
	6.1.2.3
	7.1.2.3

	
	
	热收缩套袖的性能
	—
	√
	—
	6.1.2.3
	7.1.2.3

	
	气密性
	√
	—
	—
	6.1.3
	7.1.3

	
	耐土壤应力性能a
	—
	—
	√
	6.1.4
	7.1.4

	
	焊缝耐环境应力开裂a
	—
	—
	√
	6.1.5
	7.1.5

	蒸
汽
管
接
头
	保温层
	高温玻璃棉原材料性能a
	—
	√
	—
	6.2.1.1
	7.2.1.1

	
	
	气凝胶毡原材料性能a
	—
	√
	—
	6.2.1.2
	7.2.1.2

	
	
	蒸汽管其他保温层材料的性能a
	—
	√
	—
	6.2.1.3
	7.2.1.3

	
	钢外护管
	表面锈蚀等级
	√
	—
	—
	6.2.2.1
	7.2.2.1

	
	
	钢外护管的焊缝质量
	√
	—
	—
	6.2.2.2
	7.2.2.2

	
	
	钢外护管外表面预处理质量
	—
	√
	—
	6.2.2.3
	7.2.2.3

	
	防腐层
	防腐层耐温性能a
	—
	√
	—
	6.2.3.1
	7.2.3.1

	
	
	防腐层抗冲击强度a
	—
	√
	√
	6.2.3.2
	7.2.3.2

	
	
	防腐层的划痕深度
	—
	√
	√
	6.2.3.3
	7.2.3.3

	
	电火花检漏
	√
	—
	√
	6.2.4
	7.2.4

	注：“√”为检测项目，“—”为非检测项目；
a 安装检验时只需查验材料制造商提供的第三方检测报告。


[bookmark: _Toc512243630][bookmark: _Toc523503955]8.3  型式检验
8.3.1  凡有下列情况之一者，应进行型式检验：
a）新产品的试制、定型鉴定时；
b）产品定型后，每两年；
c）如主要设备、工艺及材料的牌号及配方等有较大改变，可能影响产品性能时。
8.3.2  型式检验项目应符合表3的规定。
8.3.3  型式检验抽样应符合下列规定：
a）对于8.3.1中规定的a、b、c三种情况的型式检验取样范围仅代表a、b、c、三种状况下的保温接头规格，每一选定规格仅代表向下0.5倍直径，向上2倍直径的范围；
b）对于8.3.1中规定的d状况的型式检验取样范围应代表接头供应商所能提供的保温接头的所有规格，每一选定规格仅代表向下0.5倍直径，向上2倍直径的范围；
c）每种选定的规格抽取1件样品。
8.3.4  型式检验任何1项指标不合格时，应在同批产品中加倍抽样，，若仍不合格，则该批产品为不合格。
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